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MISCHMASCHINEN

Vertical Mischer

Das Prinzip dieses Mischers ist absolut einzigartig. Eine kegelfor-
mige Schnecke im Mischerbehalter bewegt die Rohstoffe wahrend
| sie immer ein genaues Gewicht des Produkts bei Zugabe jedes

| Produkts sicherstellen. Der untere Kegel vom Mischerbehalter hat
einen 60 Grad-Winkel, um Produktanhaftungen an der Behalterwand
zu vermeiden. Uber einen Schieber im Boden des Mischers wird
sichergestellt, dass sich der gesamte Inhalt nach Beendigung des
Mischvorgags sauber entleert. Die Maschine kann eine Leistung von
60 Tonnen/m3 pro Stunde erreichen.

Das Mischersystem ist auf ein digitales Wiegesystem montiert.
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Shamrock Mischer

Verschiedene Geschaftsstellen der Industrie haben
diese Shamrock Mischer in Betrieb. Der Mischprozess
ist einfach: Die Mischtrommel hat interne Einbauten
(Paddel), die die verschiedenen Rohstoffe mischen.
Die Mischung hat ausgezeichnete Homogenitat mit
geringer Neigung zum Entmischen. Der Mischerinhalt
variiert von 2 Tonnen bis zu 10 Tonnen.

Der vorgelagerte Wagebehalter hat dieselbe Kapazitat

wie der Mischer und ist auf einem digitalem Wiege- . L . . .
system montiert. Es werden Mischleistungen je nach Der Kraus- Tylermischer ist eine Maschine, die durch die obere

Ausfiihrung der Mischergrosse zwischen 30 bis 90 C')ffnyng des Mischbehélters m.it eingm Lader geflllt werden muss.
ST Y e, Y In diesem Mischer befindet sich eine Stahlwelle auf der Paddel
aufgebaut sind. Die Umdrehungen dieser Welle sind 5 U/min. Die
Mischereinheit steht auf Wagezellen und hat eine Gewichtsanzeige
mit groRem Display. Die Maschine hat eine Gesamtlange von 2.5
Metern und eine Breite von 1.5 Meter. Bedient wird die Maschine
Uber einen elektrischen Motorschalter mit thermischer Absicherung.
Der Mischinhalt dieser Maschine betragt 5 Tonnen.

Die Mischleistung pro Stunde liegt bei 20 bis 30 Tonnen/m®.
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Kraus-Tyler Mischer

Smithbuilt Mischer
Die Smithbuilt Einheit ist fiir geringere Mengen und Leistungen
gebaut. Im Behalter des Mischers ist eine Mischschnecke in einem
Rohr montiert. Die Mischschnecke steht senkrecht im Mischer.

Diese Anordnung garantiert den Mischvorgang. Die Offnung des Weighcont Mischer

Mischbehélters ist mit einem Gitter aus Normalstahl abgedeckt. Dieser Mischer arbeitet mit den modernsten Techniken.
Die gesamte Maschine steht auf Wagezellen und hat eine Ein Computer steuert und kontrolliert mittels eines
Gewichtsanzeige mit groRem Display. Die Mischerkapazitat betragt variablen Elektro- oder hydraulischen Regelungs-

4.5 oder 5.5 Tonnen/m? je Mischung. Die Mischleistung betragt 20- systems den gesamten kontinuierlich ablaufenden
30 Tonne/m3 pro Stunde. Wiege- und Mischprozess und garantiert eine opti-

male Qualitat des Mischens. Das System funktioniert
wie folgt; Der Bediener flillt die Mischbehalter mit Mis-
chkomponenten mittels eines Radladers. Jeder Misch-
behalter ist auf einem digitalen Wiegesystem montiert.
Die aus rostfreiem Stahl gefertigten Dosierbander in
Verbindung mit dem digitalen Wiegesystem stellen das
richtige Verhaltnis der Rohstoffkomponenten sicher.
Dieses System hat eine Mischkapazitat von 20 — 250
Tonnen/m? pro Stunde. Die Anzahl der Mischbehalter ist
unbegrenzt. Der gesamte Mischer ist aus rostfreiem
Stahl gefertigt, Das Fassungsvermdgen der
Mischbehalter betragt 4-15 Tonnen/m?.
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