Produzent von Misch,- Abfull,- und Transportanlagen

TRANSPORTABLER CONTAINER

FUR DAS BEFULLEN VON SACKEN VON
20 BIS 50 TONNEN.

*In zwei 3-Meter Containern.
*Edelstahlwaagen.
*Duplex-Waagen.
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EMT hat ein 20 bis 50 kg Taschensystem entwickelt, dass in zwei Normalstahlcontainern von
drei Metern integriert ist.

Das System besteht aus zwei Containern von drei Metern Gbereinander. In dem obersten Container
sind ein rostfreier Fulltrichter und zwei Duplex-Waagen installiert um das Produkt zu wiegen.

Die zwei Waagen entladen das Produkt, mittels eines Einfullstutzens direkt in den Sack. Dieser Sack
wird dann durch ein Transportband direkt abtransportiert. Der Container besteht aus Normalstahl
aber alle Teile, die mit dem Produkt in Beruhrung kommen, wie z. B. die Waagen, Fulltrichter und
Flllstutzen, sind aus rostfreiem Stahl # 304 hergestellt. Die Maschine arbeitet
mit Ladezellen und digitalem Wageanzeiger. Flr das Beflllen
mit dieser Maschine sind zwei Personen notwendig. Eine um die
Sacke zu platzieren und eine um sie zu schlie®en und um die
Nahmaschine zu bedienen. Der Container hat an zwei Seiten Tlren um
die leeren Sacke anzuliefern und die geflllten Sacke abzutransportieren.
Die Kapazitat betragt 25 Tonnen pro Stunde fir 25 Kilosacke und 40 Tonnen
pro Stunde fir 50 Kilosacke.

Die Montage der Container ist einfach. Die Container mussen durch einen
Kran oder einen Hubwagen ubereinander gesetzt werden. Die Maschine
hat eine Hohe von 6150 mm.

Das System kann durch einen Lkw sowie durch einen Hubwagen oder [
_per Schiff auf jeden gewuinschten Platz versetzt werden. 1
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*In zwei Containern von 6 Metern.
*4 Waagen aus rostfreiem Stahl.
*Prazise Wagung.
*Transportabel auf Radern.

Eine doppelte Sackabfiillanlage integriert in zwei normale
Container von sechs Metern.

Das System umfasst zwei einzelne Absacksysteme die in zwei
Containern Ubereinander gestapelt sind. In den Containern
befinden sich vier Waagen um das Produkt zu wiegen.

Zwei Einflllstutzen flllen das Produkt direkt in den Sack. Die
Sacke werden durch zwei Férderbander abtransportiert. Der
Container besteht aus Normalstahl aber alle Teile, die mit dem
Produkt in Berihrung kommen, wie zum Beispiel die Waagen,
Falltrichter und Einfullstutzen, bestehen aus rostfreiem Stahl

# 304. Die Wagung erfolgt tber Wagezellen und Wage-
indikatoren. Fir das Befillen sind je Abflllanlage zwei Personen
notwendig. Namlich um die Sacke zu platzieren, um sie zu
schlieRen und um die Nahmaschine zu bedienen.

Der Container hat an zwei Seiten Tlren um die leeren Sacke
anzuliefern und um die geflllten Sacke abzutransportieren.

Die Kapazitat betragt 100 Tonnen pro Stunde fir 50 Kilosacke.
Die Montage der Container ist einfach. Sie mussen mittels eines
Krans oder eines Staplers Ubereinander gestellt werden. Die H6he
betragt 6150 mm. Bei Bedarf werden die Férderbander separat in
[ itten Container geladen.
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