Produzent von Misch,-

Der Smithbuilt Mischer ist fur kdrniges
Dungerprodukt geeignet. Die Maschine
verarbeitet alle Rohstoffe in eine ausgezeichnete
Mischung. Wenn die Maschine eine Mischung
produziert hat, kann das Material zu einer

Sack- Abfullstation transportiert werden. Der aus
rostfreiem Stahl gefertigte Smithbuilt Mischer ist
fur kleinere Mischleistungen und speziellere
Anwendungen konzipiert. Der Smithbuilt hat

ein internes Mischsystem. Wenn die Maschine
voll standig geoffnet ist, wird sie von einem Rad-
lader gefullt. Alle Rohstoffkomponenten werden im
Mischer von den sich schnell drehenden Misch-
schnecken vermischt.

Der Mischprozess dauert 3 Minuten.

Der manuell betatigte Entleerungsschieber wird
geoffnet, und die Materialien stromen aus der Maschine auf ein Transportband.

Die Mischschnecken sind aus Normalstahl gefertigt. Sie sind in einem aus rostfreiem Stahl
gefertigten Rohr plaziert und sind am Boden gelagert. Ein Stahlgitterschirm halt wahrend des
Beflllens Klumpen ab, die nicht in den Mischer gelangen sollen. Der Entleerungsschieber unter
dem Mischer kann manuell ge6ffnet werden. Der Mischermotor mit Getriebe hat einen manuell zu
bedienenden Ein- / Aus-Schalter (thermodynamischer Sicherheitsschalter). Die Maschine steht auf
4 aus rostfreiem Stahl gefertigten Stutzen. Unter diesen Stutzen befindet sich ein aus Normalstahl
gefertigter Wiegerahmen. Dieser hat 4 Druckmessdosen und einen Wageindikator mit einer gro3en
Anzeige. Die Chargengro3e des Smithbuilt ist 4.5 oder 5.5 Tonnen pro Charge; die Mischleistung
betragt 15-30 Tonne/m3 pro Stunde. Der Mischer kann an Kundenwlnsche angepasst werden.
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BEISPIEL
SMITHBUILT-MISCHER & BIG BAG -
ABFULLEINHEIT/LOSE VERLADUNG %Klap kaste

Elevator

Big Bag High Speed

6ton/m®

Bulk
Smithbuilt T T
Forderband
e\
Smithbuilt 4,5- 5,5 tonnen/m?* S EITE NANSICHT DRAUFSCIHT
Stutzenrahmen 3 mm rostfreier Stahl —— |
Mischerkérper 3 mm rostfreier Stahl 7 6 O
WiegerahmengroRle 2150 mm x 1815 mm - ‘ ‘
Wiegerahmen 50 x 100 x 4 mm Normalstahl S“
Waégeeinrichtung 4 digitale Wagezellen, Indikator mit
groRem Display —
T T
Mischerkopfteil offen = ! I
Behalterabschiermung Gitter aus Normalstahl ] \
Schweillen Beiseitig geschweil3t — 1 i
= (@ ]
Schneckendurchmesser Durchmesser 400 mm Normalstahl —
Rohr Durchmesser 430 mm rostfreier 3 y
Stahl T [@N
Baffle 3 mm, rostfreier Stahl = —
Doors and openers 6 mm rostfreier Stahl
Belt Guard 2 mm rostfreier Stahl U U
Dichte/Gewicht 1 Tonne 1 m?
Entleerung Im Boden der Maschine | | o | |
Normalstahlbehandlung Metallgestrahlt
Wagezellenkabel Im Rohr gesichert —
= = Spezifikationen 4,5 Tonnen 5,5 Tonnen
Kapazitats der Wagezellen | 4x 3400= 13600 kg — -
Hohe Mischer 2650 mm 2800 mm
Farbgebung Grundierung +2 Komponenten - -
Polyamid Decklagen Breite Mischer 2670 mm 2670 mm
Farbe RAL no. 6029 Griin Héhe (iber alles 3200 mm 3400 mm
- - " " Behalterhohe ohne
Mischenzeit 3 bis 4 Minuten Erweiterung 2450 mm 2450 mm
EMoton B IFUB 780 Wit [NEEED P Leergewciht der Machine 1600 kg 1800kg’ N\
Motorschutzgrad :;Cff’ Signasseu Lt E-Motor 7.5KW, 400 V, 50 Hz 11 KW, 400 V, 50 Hz
— -
Aufstellvoraussetzung Ebener waagerechter stabiler Inhalt pro Charge 4.5 Tonne N\ ,5-/5 Tonn\e\ ,/
ot Stromstarke 18 Ampere 25 Ampere
Normen Angepasst an EURO Norm CE Nr. - - 7 7
89/392 EEG, Maschinenrichtlinie Mischerleistung 25 tonnen pro Stjﬁde N/ 30 tonr]/e/n pro Stgnd,e/
Nr. 91/368 EE Chargencyclus 5.5 x pro Stunde 5.5 x pro Stunde
7 VAR 7 7
N4 SN/ L ya
N/ A4 \/\,/ N/



