Produzent von Misch,-

Abfull,- und Transportanlagen

HIGH SPEED

HOCH GESCHWINDIGKEIT

FIBC/BIG BAG
ABFULLMASCHINE

Die Big Bag High Speed ist fur das
Abfullen von groRen Behaltnissen (Be-
haltnisse, flexibel in GroRe und Material)
gebaut. Die Maschine wiegt und fullt
automatisch Behaltnisse von 100 bis
1250 kg. Sie kann Pulver und Granulate
abfullen. Die ganze Maschine steht auf 4
Stutzen. Unter anderem auch der Wiege-
behalter mit einer Wagezelle . Der Wiege-
behalter ist unter einem Vorlaufbehalter
montiert. Unter den Vorlaufbehalter sind
2 halbmondférmige Schieber montiert,
Uber die der Wagebehalter gefullt wird.
Um das genau eingestellte Gewicht zu
erreichen wird mit einem Grob- und Fein-
strom gearbeitet. Diese Dosierung erfolgt
automatisch. Nach Abschlul} des Wiege-
prozesses entladt sich der Wagebehalter
uber ein rostfreies Rohr in den Big Bag.
Das verwendete Wiegesystem ist ein
Avery Salzer Weightonix. Es ist eine
Nettoverwiegung des Materials.

Der Wiege-und Abfullprozess kann
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automatisch oder von Hand gesteuert
werden. Die Big Bag High Speed befin-
det sich Uber einem Big Bag Forderband.
Bevor der Beflllprozess beginnt, wird
der Big Bag von Hand auf das Befullrohr
gesteckt und von Hand fest um das Be-
fullrohr herum geschlossen gehalten. Das
Befullrohr ist in Hohe Uber einer Lange
von 400 mm einstellbar. Bevor der Big
Bag gefullt wird, blast ein Geblase Luft
in den Sack, bis der Big Bag seine volle
Grole hat. Wahrend des Fullens, nimmt
ein zweites Geblase die Verdrangungs-
luft Uber ein Staububergangsstuck her-
aus. Durch Verwenden dieses Systems
entsteht wahrend der Fullung kein Staub
im Arbeitsbereich. Wenn die Big Bag ge-
fullt sind, stehen sie auf dem Big Bag
Forderband. Diese Forderanlage bewegt
den Big Bag von der Abfulleinheit weg.
Die High Speed hat eine Abfullleistung
von 100-120 Sacken pro Stunde bei 500
kg Einwaage und eine Abfullleistung von
50-70 Sacken pro Stunde bei 1000 kg
Einwaage. Die Abfulleinheit High Speed
kann auf Kundenwusch angepasst wer-
den.
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WEIGHCONT MISCHER & HIGH SPEED
UND BIG BAG ABFULLANLAGE

Weighcont Mischer

/=

Elevator

6ton/m®

Big Bag High Speed

Zentral Férderband

Big Bag High Speed 6 m*/Tonnen 12 m*Tonnen
Totale Hohe 7190 mm 8340 mm
Gesamtlange 2525 mm
Totae Breien des Rahmen 2294 mm Ansicht HIGH SPEED FIBC/BIG BAG Abfiilleinheit
Waage An Wagezelle angehangt
Wagebehalter rostfreier Stahl T
Geblase 2x Geblase o
Filtersystem Schlauchfilter @
Vorlaufbehalter Normalstahl 7
Rahmenbau Normalstahl / rostfreier Stahl i
Leistung pro Stunde 500 kg Sacke 100-140 Séacke o
Fassungsvermogen Vorlaufsilo 6 m? 12m? 9 12m3
Fassungsvermogen Wagebehalter 1200 kg ]
Leistung pro Stunde 1000 kg Sacke 50 - 70 Sacke | |
Gewicht des Rahmen 1800 kg o [HEE
Gewicht des Vorlaufbehalter 1000 kg 1500 kg f 6mJ3
Gewicht komplette Konstruktion 2800 kg 3200 kg
Stromversorgung 410 Volt, -50 Hz, -3 Phasen, ===
20 Amper
Behdltnisse FIBC =
Fassungsvermogen der Behaltnisse 200- 1200 liter f
Farbe RAL 6029 Griin mimim
Rahmenprofil HEA 120 — =
Arbeitsoperationen Elektrisch / pneumatisch
Wagezelle Digitale rostfreie Druckmessdose ==
Gewicht/Dichte 1 Tonne pro 1 m?
Eichbar Automatisch § ,_‘3\
Aufstellvoraussetzung Ebener waagerechter stabiler N
Boden =
Schweilnahte Auf beiden Seiten geschweildt 7 %3
Stahl Vorbehandlung Normalstahl ist Metallgestrahlt ! 155 .
Wagezellenkabel Geschiitzt im Rohr _—
Kapazitat der Druckmessdose 4 x 3400= 13600 kg
Gewicht & MaRe T5582 -
Farbgebung Grundierung, + 2 Komponenten Q
Polyamid Y
Endlackierung
Norm Conform European Norms CE no. .
89/392 EEG, Machine directive
changed by no. 91/368 EE




